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AT BE CH DE FR GB IT LI NL SE 



Verfahren und Vorrichtung zum dosierten Abfullen einer zahviskosen Paste. 

(g) Beschrieben wird ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum dosierten Abfullen einer zahviskosen Paste aus einem 
Vorratsbehalter in einen zylindrischen Abfullbehalter 04) mit 
einem in den Abfullbehalter (14) eintauchbaren Abfullrohr (7) 
mit Absperrhahn {12). durch das die Paste beim Abfullvor- 
gang aus einem Zwischenbehalter (5) in den Abfullbehalter 
(14) gedruckt wird. wobei bei feststehendem Abfullbehalter 
(14) die Mundung des Abfullrohrs (7) dem ansteigenden 
Niveau der Paste im Abfullbehalter (14) entsprechend aus 
dem Abfullbehalter (14) herausgezogen wird, und mit einer 
den Vorratsbehalter mit dem Zwischenbehalter (5) verbin- 
^ denden Einfulleitung (4) mit Absperrhahn (3), wobei der Zwi- 
^ schenbehalter (5) feststehend ist, das Abfullrohr (7) mit sei- 
nem Absperrhahn (12) relativ zum Zwischenbehalter (5) und 
^ in diesen hinein bzw. heraus beweglich und auswechselbar 
^ und die Querschnirtsflache des Abfullrohrs (7) gleich der lich- 
jjj ten Querschnittsflache des Abfullbehalters (14) ist. 
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Beschreibung 



Die Erflndung betrifft eine Vorrichtung zum dosierten 
AbfUllen einer zahviskosen Paste aus einem VorratsbehSlter 
in einen zylindrischen AbfUllbehalter mit einem in den 
AbfUllbehalter eintauchbaren Abftillrohr mit Absperrhahn, 
durch das die Paste belm AbfUllvorgang aus einem Zwischen- 
behalter in den AbfUllbehalter gedrllekt wird, wobei bei 
feststehendem AbfUllbehalter die MUndung des AbfUllrohres 
dem ansteigenden Niveau der Paste im AbfUllbehalter 
entsprechend aus dem AbfUllbehalter herausgezogen wird, 
und mit einer den VorratsbehBlter mit dem Zwischenbehalter 
verbindenen EinfUlleitung mit Absperrhahn . 

Eine derartige Vorrichtung beschraibt die DE-OS 2 610 396 
der Anmelderin 0 Urn zu erreichen, dafl die Uber diese Vor= 
richtung in den jeweiligen AbfUllbehalter ( Kartusche 
oder dergleichen) abgefUllt© Paste ohne LufteinschlUsse 
abgefUllt wird, ist der Zwischenbehalter dort als Mefl- 
zylinder mit Kolben derart ausgebildet, dafl der Inn en dur ch- 
ines ser des Meflzylinders dem Innendurchmesser des betreffenden 
AbfUllbehaiters entsprichto Beim AbfUllvorgang wird somit 
das untere Ende des AbfUllrohres entsprechend dem Niveau 
der abgefUllten Paste im AbfUllbehalter nach oben heraus- 
gezogen, so daB die Paste ohne LufteinschlUsse abgefUllt 
wirdo Die Vorrichtung hat sich an und fUr sich bewahrt, 
Es sind dort jedoch zum PUllen des Meflzylinders verhaltnis- 

maflig hohe DrUcke erforderlich, well dieser namlich Uber 

einen Drei-Wege-Hahn befUllt werden muflo AuBerdem kbnnen 
sich Abdichtproblemo am Hahn bzw„ am oberen Ende des 
Meflzylinders ergeben, Fernerhin mufl der Mefizylinder mit 
Kolben und weiteren, zugehOrigen Bauteilen ausgewechselt 
werden, wenn die Paste in AbfUllbehalter mit einem anderen 
Querschnitt abgefUllt werden ooll 0 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, unter 
Beibehaltung des Prinzips, wonach beim AbfUllvorgang 
die MUndung des AbfUllrohres den Niveau der abgefUllten 
Paste in AbfUllbehSlter. folgt, die bekannte Vorrichtung 
weiterhin zu vereinfachen rand insbesondere Drosselstellen 
bein EinfUllvorgang in den ZwischenbehSlter sowie 
Dichtungsproblene zu verneiden und eine Anpassung der 
Vorrichtung an AbfUllbehSlter nit anderen Querschnitt 
zu vereinfachen. 

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs genannten Art 
wird die Aufgabe erf indungsgenSfi dadurch gelttst, daft der 
ZwischenbehSlter feststehend ist, dafl das AbfUllrohr nit 
seinen Absperrhahn relativ zun ZwischenbehSlter und in 
diesen hinein bzw. heraus beweglich und auswechselbar ist, 
und dafl die QuerschnittsflSche dea AbfUllrohres gleich der 
lichten QuerschnittsflSche des AbfUllbehSlters ist. 

Die Beftlllung des ZwischenbehSlters erfolgt Jetzt durch die 
zusatzlich EinfUlleitung nit Absperrhahn, deren Querschnitte 
beliebig gewShlt werden kttnnen. Es nufl lediglich fUr eine 
gute Dichtung zwischen den versohiebbaren AbfUllrohr und 
den ZwischenbehSlter gesorgt werden. Weil die Querschnitts- 
flSche des AbfUllrohrs gleich der lichten QuerschnittsflSche 
des AbfUllbehSlters ist, folgt das Niveau der in den AbfUll- 
behSlter elngefUllten Paste bein Einziehvorgang des AbfUll- 
rohres in den ZwischenbehSlter der unteren MUndung des 
AbfUllbehSlters. Zun Obergang auf AbfUllbehSlter mit einem 
anderen Durchnesser nufl lediglich das AbfUllrohr ausge- 
wechselt werden, d.h. das AbfUllrohr braucht lediglich 
aus den ZwischenbehSlter herausgezogen zu werden. 

Un das AbfUllrohr leicht auswechseln zu konnen, wird es 
bevorzugt, wenn das AbfUllrohr nit seinen unteren Ende 
auf einer Ausnehnung einer nit einer Kolben-Zylinder-Einheit 
verbundenen Platte aufsteht. Ober die Kolben-Zylinder-Einheit 
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und die Platte wlrd auflerdem das AbfUllrohr beim AbfUllvorgang 
in den Zwischenbeh&lter elngeschoben. 

Beim Ubergang auf AbfUllbehalter mit anderen Abmessungen 
mufi, wie erwahnt, die Querschnlttsflfiche des AbfUllrohres 
gleich der lichten QuerschnittsflSche des AbfUllbehalters 
sein. Um dies zu erreichen, ist das AbfUllrohr in einem 
Ringflansch dichtend verschiebbar, der auswechselbar an 
den Zwischenbehalter angeschraubt ist. Es braucht also 
lediglich die Baueinheit bestehend aus dem AbfUllrohr 
mit Ringflansch durch eine neue Baueinheit mit entsprechenden 
Dimensionen ersetzt zu werden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines AusfUhrungs- 
beispiels naher erlautert, aus dem sich weitere wichtige 
Merkmale ergeben. Die Flguren zeigen in einem LMngsschnitt 
die Aufeinanderfolge eines AbfUllzyklus • zum BefUllen einer 
Kartusche, und zwar 

Fig. 1 den Beginn des AbfUllvorganges, 
Fig. 2 

bis 4 die Zwischenstationen des AbfUllvorganges und 
Fig. 5 das Ende dieses AbfUllzyklus'. 

Die gezeigte Vorrichtung besitzt eine rahmenfeste obere 
Platte 1, mit der zwei Kolben-Zylinder-Einheiten 2 
verbunden sind. Aufierdem sitzt auf der Platte 1 ein 
oberer Kugelhahn 3 auf, der in eine EinfUlleitung 4 
eingesetzt ist. Die EinfUlleitung ist zu einem Zwischen- 
behMlter 5 gefUhrt, der ebenfalls rahmenfest angeordnet 
ist und der als Zylinder ausgebildet ist, der an seiner 
Unterseite von einem Ringflansch 6 abgeschlossen ist. 
In die Offnung des Ringflansches ist dichtend ein AbfUll- 
rohr 7 eingesetzt. Der Ringflansch ist Uber eine Oberwurf- 
mutter 8 leicht auswechselbar am Zwischenbehalter 5 
befestigt. 
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Mit den Kolben der EInheiten 2 1st eine Platte 9 fest ver- 
bunden, die in Richtung des Doppelpf eiles 10 angehoben bzw. 
abgesenkt werden kann. Mittig hat die Platte 9 eine dem 
AbfUllrohr 7 angepaBte Ausnehmung 11, in die das AbfUllrohr 
mit seinem unteren Ende eingesetzt ist. Auflerdem hat die 
Platte eine sich nach unten verjUngende Bohrung, die zu 
einem unteren Kugelhahn 12 geftlhrt ist. Dieser wiederum 
setzt sich nach unten zu einem Dosierrohr 13 fort # 

Ein mit einer Paste zu befUllender AbfUllbehaiter 14, 
beispielsweise eine Kartusche Oder eine Tube, ist in ein 
AufnahmestUck 15 von oben eingesetzt. Das Aufnahmesttick 
wiederum ist in ein Loch eines Rundtisches 16 unter 
Zwischenlage eines Futtersttickes 17 eingesetzt. Der 
Rundtisch hat auf demselben Kreisbogen mehrere derartige 
AufnahmestUcke fUr AbfUllbehaiter. 

Unterhalb des Dosierrohres 13 und des AufnahmestUckes 15 
befindet sich ein Teller 18, der von einem pneumatischen 
Hubzylinder 19 angehoben werden kann. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist wie folgt: Zu Beginn 
eines AbfUllzyklus 1 ist das AbfUllrohr 7 ganz in den 
Zwischenbehalter 5 eingezogen, und zwar durch eine ent- 
sprechende Betatigung der Kolben- Zylinder-Einheiten 2. 
Der Zwischenbehalter 5, die EinfUlleitung 4 und auch das 
AbfUllrohr 7 mit dem Dosierrohr 13 sind, wie zeichnerisch 
angedeutet, mit einer zShviskosen Paste gefUllt. Beide 
HShne 3,^12 sind geschlossen. Der AbfUllbehaiter 14 
befindet sich in einer unteren, abgesenkten Position 
(vgl. Figur 1). 

Es wird jetzt der obere Kugelhahn 3 geOffnet und Uber einen 
nicht gezeigten Vorratsbehaiter und die EinfUlleltung 4 
wird Paste in den Zwischenbehalter 5 eingedrUckt, wobei 
der untere Kugelhahn 12 geschlossen bleibt. Durch diesen 
EinfUlldruck wird die Platte 9 nach unten in die in Fig. 2 
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gezeigte Lage bewegt, wobei die Kolben-Zylinder-Einhelten 2 
entsprechend entlastet worden sind, urn diese Bewegung 
mitmachen zu konnen 0 Gleichzeitig wurde durch Betatigung 
des Hubzylinders 19 der AbfUllbehaiter 14 angehoben 0 Mit 
der Absenkung der Platte 9 wurde auch das AbfUllrohr 7 
ausgefahren 0 Es 1st Jetzt die Situation nach Fig Q 2 
erreichto 

Anschlieflend wird der obere Kugelhahn 3 geschlossen und der 
untere Kugelhahn 12 geBffnet (vgl Q Figur 3) 0 

Es kann jetzt der eigentliche AbfUllvorgang beginnen 0 Hierzu 
werden die Kolben-Zylinder-Einheiten 2 aktiviert, die die 
Platte 9 und damit auch das AbfUllrohr 7 nach oben Ziehen * 
Es wird dabei aus dem Innenraum des ZwischenbehSlters 5 
dasselbe Volumen an Paste verdrSngt p vie gleichzeitig 
in den AbftillbehSlter 14 eingefUllt wird c Die MUndung des 
Dosierrohres 13 folgt daher dem Niveau der Paste im 
AbftillbehSlter 14 0 Figur 4 zeigt den gef till ten Abftill- 
behSlter 14, der jetzt nur noch verschlossen zu werden 
brauchto 

FQr diesen Zweck wird der Hubyzlinder 19 wieder betStigt, 
der den gefUllten AbftillbehSlter 14 nach unten absenkt, 
wie dies Fig c 5 zeigt Q Nach einer weiteren Drehung des 
Rundtisches 16 kann dieser aus dem AufnahmestUck 15 ent- 
nommen und geschlossen werden, Gleichzeitig wird auch der 
untere Kugelhahn 12 geschlossen, nachdem der obere Kugel- 
hahn 3 bereits beim Schritt nach Figur 3 geschlossen 
worden war c Es ist der Zustand nach Figur 5 erreicht und 
der Zyklus kann nach VorrUcken eines neuen AbfUllbehalters 
14 unter die MUndung des Dosierrohres 13 wieder beginnen e 



Es wurde bereits erw&hnt, daB die Querschnittsflftche des 
AbfUllrohres 7 gleich der lichten Quer a chriitt a f ISche des 
AbfUllbehSlters 14 iat. Weil aowohl das AbfUllrohr wie auch 
der AbfUllbeh&lter kreiszylindrisch sind, ist der AuBen- 
durchmesser des AbfUllrohres 7 auch gleich dem Innendurchmesser 
des AbfUllbehSLlters 14. Diese Verhaitnisse sind in der 
Zeichnung nicht dargestellt, well die Zeichnung diesbezliglich 
nicht maBstablich ist. 

Der Durchmesser der Bohrung kann frei gewfihlt werden, wenn 
die vorstehend angegebene Bedingung erfUllt ist. Vorzugswelse 
wird der Durchmesser der Bohrung des AbfUllrohres 7 mSglichst 
groB gewahlt, weil dann der StrtJmungswiderstand- in der 
Bohrung klein ist. Dies ist ein wesentlicher Vorteil der 
neuartigen Vorrichtung. Versuche haben ergeben, daB die 
neuartige Vorrichtung mit einem Druck von 70 bis 80 bar 
bel einem Takt von 15 pro Minute auskommt, verglichen mit einenc 
Druck von 180 bar bei demselben Takt bei der Vorrichtung nach 
der eingangs erwShnten DE-OS 2 610 396 . Der Druck kann also 
mehr als halbiert werden. Dies beruht auf den gr»Beren Quer- 
schnitten und den kUrzeren Wegen f die die Paste in der Vor- 
richtung zurUckzulegen hat. Die neuartige Vorrichtung arbeitet 
also produktschonender. 
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PatentansprUohe 



1. Vorrichtung zum dosiarten AbfUllen einer ztthviskosen 
Paste aus einem Vorratsbehttlter in einen zylindriechen 
AbfUllbehttlter mit einem in den AbfUllbehttlter ein- 
tauchbaren AbfUllrohr mit Absperrhahn, durch das die 
Paste beim AbfUllvorgang aus einem Zwischenbehttlter 

in den AbfUllbehttlter gedrUckt wird, wobei bei fest- 
stehendem AbfUllbehMlter die Mttndung dea Abfuilrohres 
dem ansteigenden Niveau der Paste lm AbfUllbehttlter 
entspreohend aus dem AbfUllbehttlter herausgezogen wird, 
und mit einer den Vorratsbehttlter mit dem Zwischenbehttlter 
verbindenden EinfUlleitung mit Absperrhahn, 
daduroh gekennzeichnet, 
dafl der Zwischenbehttlter (5) feststehend ist, daB das 
AbfUllrohr (7) mit a einem Absperrhahn (12) relativ zum 
Zwischenbehttlter (5) und in dieaen nine in bzw. heraus 
beweglich und auswechselbar ist, und daO die Guer- 
schnittsflttche des AbfUllrohres (7) gleich der lichten 
Querachnittsflttche des AbfUllbehttlters (14) ist. 

2. Vo^4ohtung nach Anspruch 1, 
dadureh gekennzeichnet, 

dafl das AbfUllrohr (7) mit b einem unteren End auf einer 
Ausnehmung (11) einer mit einer Kolben-Zylinder- 
Elnheit (2, 2) verbundenen Platte (9) aufsteht. 

3. Vorrichtung nach Anspruoh 1 Oder Anspruch 2, 
dadureh gekennzeichnet, 

, -daft das AbfUllrohr (7) in einem Rlngflansch (6) dichtend 
verschiebbar ist, der auswechselbar an den Zwischen- 
behttlter (5) anger chraubt ist. 
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Verfahren zum doslerten Abflillen einer zShviskosen Paste 
aus einem VorratsbehSlter in einen zylindrischen AbfUll- 
beh&lter (14) mit einem in den Abflillbehalter eintauch- 
baren Abflillrohr (7) mit Absperrhahn (12), durch das die 
Paste beim AbfUllvorgang aus einem ZwischenbehSlter (5) 
in den AbfUllbehSlter gedruckt wird, wobei bei fest- 
stehendem AbfUllbehSlter die MUndung des AbfUllrohrs dem 
ansteigenden Niveau der Paste im Abflillbehalter entsprechend 
aus dem AbfUllbehSlter herausgezogen wird, und wobei die 
Paste aus dem VorratsbehSlter Uber eine EinfUlleitung (4) 
mit Absperrhahn (3) in den ZwischenbehSlter gedrUckt wird, 
dadurch gekennzeichnet, 
da0 der ZwischenbehSlter (5) feststehend gehalten wird und 
dafi das AbfUllrohr (7) mit seinem Absperrhahn (12) relativ 
zum ZwischenbehSlter (5) und in diesen hinein bzw. heraus 
beweft wird und auswechselbar ist, wobei die Querschnitts- 
flSche des AbfUllrohrs (7) gleich der lichten Querschnitts- 
flSche des AbfUllbehSlters (14) ist. 
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